Opis recyklingu ze zdjeciami <

1. Kruszywo wybrane z podsypki
kolejowej jest przygotowane na placu.
Jest to zwir kolejowy, ktéry podczas
eksploataciji linii kolejowej oraz pod
wptywem czynnikdéw atmosferycznych
zostal zanieczyszczony przez rozne
domieszki, np. zwietrzate odtamki, a
takze przez elementy przewozonych

5. Przenosnik pasmo-
wy sortownika transpor-
tuje oczyszczone kruszy-
wo do kosza kruszarki.

W kruszarce udarowej kru-
szywo jest kruszone przy
uzyciu energii kinetycznej,
zyskujac wymagang ostro-

krawedzistos¢. Ostro-
krawedzisto$¢ zapewnia
osiagnigecie wymaganej
nosnosci podsypki kolejo-
wej z recyklingu.

materiatléow. Poszczegdlne ziarna zwiru
stopniowo zaokraglajg sig, co z kolei
prowadzi do zmniejszenia nosnosci
podsypki kolejowej. W zwigzku z tym
materiat nalezy oczyscic i przekruszyc.

2. Materiat jest tadowany
do kosza sortownika przy
pomocy tadowarki kotowe;j.
Sortownik oddziela drobne
czastki kruszywa. W tym celu
najczesciej uzywa sie sita o
rozstawie pretéw ok. 20 mm.

6. Szczegoty

kruszarki udarowe;j

3. Wysegrego- [See% !

wany z kruszywa o
materiat (podziarno)
moze by¢ ponownie
wykorzystany w za-
stepstwie ziemi do
zagospodarowania
pasa gruntu wzdtuz
linii kolejowe;j.

7. Z kruszarki kruszywo
jest przetransportowywane
na sita komory kruszacej,
a nastepnie sortowane na
kliniec oraz ttuczen, ktory
moze zostac wykorzystany
na podsypke kolejowa.

8. W wyniku zastosowania
technologii kruszenia powstaje
kliniec z recyklingu oraz tluczen
z recyklingu.

4. Sortownik réwniez odse-
parowuje kawatki betonu oraz
cegiet, ktore dostaty sie do kru-
szywa podczas wybierania z toru.






